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要員系スケジューリング機能に

特許を取得致しました！！（特許
 
ご好評頂いておりますPlanWizard では、この度、要員系スケジュ

取得致しました。この特許取得機能により、下記機能が実現してお

且つ、優れた技術力・開発力で、他社が構築できない高機能なパッケ

開発してまいります。 

詳しいお問い合わせは、弊社営業部まで、どうぞよろしくお願い致します

 

 

＜ 特許取得機能により実現した各要員系機能についてのご紹

 

1．要員最大限割付機能

従来は、一つの作業毎に使用要員数が固定でしたが、一つの

要員数を変化させ、要員を余らせることなく、最大限割付けることがで

2．切替要員時間帯毎配置機能

一つの切替作業が要員のシフトを跨ぐような場合にも、要員

前後で別々の要員を割り付けることができます。 

3．生産要員時間帯毎配置機能

一つの生産作業が要員のシフトを跨ぐような場合にも、要員

前後で別々の要員を割り付けることができます。 
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１． 要員最大限割付機能 （ 特許取得機能により実現 ） 
従来は、一つの作業毎に使用要員数が固定でしたが、一つの作業内でも時間帯毎に使用 
要員数を変化させ、要員を余らせることなく、最大限割り付ける機能です。 

• 

• 
• 
• 

また、一つの作業内で、時間帯毎に違う種類の要員及び人数を取得することも可能です。 

この機能はPlanWizard 全シリーズに標準搭載されています。 

また、本機能については弊社ホームページ上にムービー（オートデモ）を用意しております 

ので、是非ご覧下さい。 

 

＜ 要員最大限割付機能 を使用しなかった場合のスケジューリング結果 ＞

 

連続して作業可能な要員だけを割付けるため、

二人だけの生産となっています。 

 

＜ 要員最大限割付機能 を使用した場合のスケジューリング結果 ＞ 

 

時間帯毎に要員を割付けることが可能なため、

要員４人を余らせることなく最大限使用する 
計画となっています。 
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２． 切替要員時間帯毎配置機能 （ 特許取得機能により実現 ） 
切替作業がシフトを跨ぐ場合等、シフトに合わせて別々の要員を割り付けることが可能です。 
24 時間の設備で、生産時は無人、切替時のみに要員が必要で、且つ、要員の連続稼動 

時間よりも切替時間が長い場合でも本機能を使用すると割付を行うことが可能になります 

• 

• 

• 

切替要員時間帯毎配置機能、及び生産要員時間帯毎配置機能は、個別、もしくは同時に 
設定することが可能です。 
この機能はPlanWizard 全シリーズに標準搭載されています。 

 

＜ 切替要員時間帯毎配置機能を使用した場合のスケジューリング結果＞ 

 

 

要員が切替時間のため、

切替を中断しています。 

切替時間がシフトを跨いでいるため、 

途中で要員が変更されています。 
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３． 生産要員時間帯毎配置機能 （ 特許取得機能により実現 ） 

• 

• 

• 

生産作業がシフトを跨ぐ場合等、一つの生産作業の中でもシフトに合わせて別々の要員を 

割り付けることが可能です。要員の連続稼動時間よりも生産時間が長い場合でも本機能を 

使用すると割付を行うことが可能になります。 

切替要員時間帯毎配置機能、及び生産要員時間帯毎配置機能は、個別、もしくは同時に 

設定することが可能です。 

この機能はPlanWizard 全シリーズに標準搭載されています。 

 
＜ 生産要員時間帯毎配置機能を使用した場合のスケジューリング結果＞ 

 
 
 

 

要員が休憩時間のため、

生産を中断しています。 

生産時間が日を跨いで、Ａさんが翌日休暇

のため、途中で要員が変更されています。 

 


